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ANG100x10 doppio

per collegamento trave in legno al
cordplo, saldato in opera al piatto
del cordole, e completo di 2 barre
passanti M16_
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verticale da saldare in

opera passo 500

al piatto orizzontale e

verticale AM60x4 verticale
da saldare in opera
al piatto orizzontale
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TABELLA 11.3.1X Spessore nominale dell’elemento
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= LEMBI, PARAMETRI OPERATIVI, TOLLERANZE GEOMETRICHE ECC. DEVE ESSERE e degli elementi di rivestimento e decorativi litici
= EMESSA DAL COSTRUTTORE ED APPROVATA DA UN E.C. (ENTE CERTIFICANTE).
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